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(57) Rezumat:
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Inventia se refera la constructia de masini, in

2

Canalul axial de aducere a gazelor al tobelor de

special la constructia de motoare, si anume la 5 esapament conform ambelor variante poate fi
tobele de esapament, cu preponderentd a motoa- executat cilindric cu proeminente inelare de aceeasi
relor cu ardere interna. indltime sau de Inaltime diferitd: ce descreste in
Esenta inventiei constd 1n aceea cd conform directia racordului de evacuare.
primei variante toba de esapament a motorului cu Canalul axial de aducere a gazelor poate fi
ardere interna contine corp cu racorduri de admi- executat conic: de tip confuzor sau difuzor-confu-
siune §i de evacuare si un absorbant acustic poros 10 Z0r.
care este executat din material din fibre metalice si Rezultatul inventiei este disipatia inaltd a ener-
este amplasat in corp formand un canal axial de giei gazelor, care conditioneaza atenuarea eficientd
aducere a gazelor de sectiune variabila. a oscilatiilor sonore.
Conform variantei a doua, toba de esapament a Revendicari: 14
motorului cu ardere internd contine corp, peretele |5 Figuri: 8

caruia este executat dublu si include invelisurile
exterior §i interior perforat. Invelisul exterior poate
fi executat demontabil si partial perforat.
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Descriere:

Inventia se refera la constructia de masini, 1n special la constructia de motoare, si anume la tobele
de esapament, cu preponderenta a motoarelor cu ardere internd.

Este cunoscuta toba de esapament a motorului cu ardere internd care contine corp cu racorduri de
admisiune si de evacuare §i absorbant acustic, amplasat in corp si executat din gpan presat de metale
feroase si neferoase [1]. In absorbantul acustic sunt executate cavititi, de exemplu in forma de tuburi
longitudinale, dotate cu pereti despartitori transversali. Cavitatile pot fi executate, de asemenea, in
forma de sectoare inelare si cu axe ce se intersecteaza.

Dezavantajul tobei de esapament cunoscute este complexitatea constructiei, fabricarii si asamblarii
absorbantului acustic. in afard de aceasta, spanul din care se confectioneazd absorbantul acustic in
procesul de exploatare in conditii de vibratii se poate firdmita, pierzindu-se adeziunea reciproci. in
acest caz se Inrautatesc caracteristicile de exploatare, se reduce absorbtia de zgomote.

Problema pe care o rezolva inventia consta in sporirea eficacitatii absorbtiei de zgomote.

Problema se solutioneaza prin aceea cd, conform primei variante, toba de esapament a motorului cu
ardere interna contine corp cu racorduri de admisiune si de evacuare si un absorbant acustic poros care
este executat din material din fibre metalice si este amplasat in corp formand un canal axial de aducere
a gazelor cu sectiune variabila.

Conform variantei a doua, toba de esapament a motorului cu ardere interna contine corp cu
racorduri de admisiune si de evacuare si un absorbant acustic poros care este executat din material din
fibre metalice si este amplasat in corp formand un canal axial de aducere a gazelor cu sectiune
variabild, totodatd peretele corpului este executat dublu si include inveligurile exterior §i interior
perforat. Invelisul exterior poate fi executat demontabil si partial perforat. De exemplu, pe peretele lui
lateral poate fi executat un sir longitudinal de orificii.

Canalul axial de aducere a gazelor poate fi executat cilindric cu proeminente inelare de aceeasi
inaltime sau de indltime diferita: ce descreste in directia racordului de evacuare.

Canalul axial de aducere a gazelor poate fi executat conic: de tip confuzor sau difuzor-confuzor.

Diametrul fibrelor materialului din fibre metalice, din care este executat absorbantul acustic,
constituie de la 10 la 20 pum, iar porozitatea de la 50 la 95%.

Absorbantul acustic poate fi executat din material din fibre metalice cu porozitate variabila: ce
descreste in directie axiald spre racordul de evacuare, sau in directie radiala - de la periferie spre axa.

Executarea absorbantului acustic din material din fibre metalice asigura o structura invariabila,
indiferent de conditiile de exploatare, adicé de actiunea vibratiilor, temperaturilor inalte etc.

Structura materialului din fibre metalice, si anume actiunea de amortizare a fibrelor metalice, care
formeaza porii, asigura micgorarea energiei si nivelului de zgomot al gazelor.

Executarea canalului axial de aducere a gazelor de sectiune variabild, de exemplu, cilindrica cu
proeminente inelare de aceeasi Tndltime sau de inaltime diferitd, conica de tip confuzor sau difuzor-
confuzor, asigurd stingerea zgomotului intr-un interval larg de frecvente datoritad efectului de
interferenta, ce apare la interactiunea undelor sonore reflectate.

in afard de aceasta, structura materialului din fibre metalice, precum si posibilitatea de executare a
absorbantului acustic din acest material, care poate fi confectionat cu porozitate variabila, permite de a
ridica gradul de purificare a gazelor la trecerea lor prin canal.

Constructia tobei de esapament si utilizarea materialului din fibre metalice pentru confectionarea
absorbantului acustic permit de a efectua curdtirea lui eficientd, ceea ce contribuie la prelungirea
termenului de functionare a tobei.

Rezultatul inventiei este disipatia inalta a energiei gazelor, care conditioneaza atenuarea eficienta a
oscilatiilor sonore.

Inventia se explica cu ajutorul desenelor din figuri, care reprezinta:

- fig. 1, toba de esapament a motorului cu ardere interna conform primei variante, aspect general cu
sectiune partiala;

- fig. 2, toba conform variantei a doua, aspect general cu sectiune partiala;

- fig. 3, sectiunea A-A din fig. 1, toba cu canal axial de aducere a gazelor cilindric;

- fig. 4, aceeasi, cu proeminente inelare de aceeasi indltime;

- fig. 5, aceeasi, cu proeminente inelare de inaltime diferita;

- fig. 6, aceeasi, cu canal axial de aducere a gazelor de tip confuzor;

- fig. 7, aceeasi, cu canal axial de aducere a gazelor de tip difuzor-confuzor;

- fig. 8, aceeasi, cu canal axial de aducere a gazelor format de grupe de tip difuzor-confuzor
amplasate uniform dupa lungime.
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4

Toba de esapament a motorului cu ardere internd conform variantei I contine corpul 1 cu
racordurile de admisiune 2 si de evacuare 3. Absorbantul acustic 4, executat din material din fibre
metalice, este amplasat in corpul 1 coaxial cu formarea canalului axial de aducere a gazelor 5.

Toba de esapament a motorului cu ardere internd conform variantei a II-a contine un corp 1,
peretele ciruia este executat dublu si include invelisurile exterior 6 si interior 7. invelisul interior 7
este executat cu perforatie 8, iar cel exterior 6 - cu perforatie partiala, de exemplu in peretele lui lateral
este executat un sir 9 de orificii. Astfel de orificii pot fi executate in ambele suprafete frontale ale
invelisului exterior 6. Invelisul exterior 6 poate fi demontabil. intre invelisurile exterior 6 si interior 7
sunt fixate inele de montare 10, pentru mentinerea marimii constante a jocului.

Canalul axial de aducere a gazelor 5 al tobelor, conform ambelor variante, este executat de sectiune
variabild. Canalul de aducere a gazelor 5 poate fi executat de forma cilindricad 11 cu proeminente
inelare 12 avand aceeasi 1naltime sau inaltime diferita, indltimea proeminentelor 12 micsorandu-se in
directia racordului de evacuare. Canalul axial de aducere a gazelor 5 poate fi executat conic de tip
confuzor 13, sau de tip difuzor-confuzor 14. Canalul 5 poate fi format de grupe difuzor-confuzor 15
identice amplasate uniform de-a lungul axei.

Toba functioneaza in modul urmator.

Gazele de ardere prin racordul de evacuare 2 ajung in corpul 1, trec prin canalul de aducere a
gazelor 5, prin porii absorbantului acustic 4 si, producandu-se divizarea in fluxuri separate si
contopirea lor ulterioard, rotatii, prin racordul de evacuare 3 se arunci in mediul ambiant. in acelasi
timp gazele, ajungand in cavitatea corpului 1, se dilata, viteza lor scade, iar trecand prin absorbantul
acustic 4, executat din material din fibre metalice, se reflectd multiplu de la elementele lui, pierzand
totodata energie sonora in labirinturile porilor, ceea ce asigura efectul de atenuare a zgomotului.

La atenuarea zgomotului contribuie proeminentele inelare 12, care nu numai ca reflecta undele
sonore, dar si modifica configuratia fluxului de gaz. Gazele, trecand prin absorbantul acustic cu canal
de absorbtie acustica, executat conic: de tip confuzor sau difuzor-confuzor, sunt supuse comprimarii si
dilatarii alternative. Pe langa migcarea longitudinald, apare miscarea transversald a gazului, ceea ce
contribuie la Incetinirea migcarii si la amestecarea lui.

Disipatia nalta de energie a gazelor de catre absorbantul acustic 4, executat din material din fibre
metalice, structura cdruia rdmane invariabild indiferent de conditiile de exploatare, conditioneaza
atenuarea eficientd a undelor sonore. In afard de aceasta, la ridicarea eficacitatii de atenuare a undelor
sonore contribuie si executarea absorbantului acustic cu porozitate variabild. Prezenta materialului din
fibre metalice in calitate de absorbant acustic permite de a diviza fluxul de gaz de baza intr-un sir de
jeturi subtiri, interactiunea carora intre ele asigurd atingerea efectului de atenuare a zgomotului,
deoarece interactiunea jeturilor subtiri conditioneaza turbionarea intensiva a fluxului si transformarea
spectrului sonor intr-o regiune de frecventa inalta, in care cel mai eficient se produce atenuarea energiei
sonore in materialul din fibre metalice absorbant acustic. In toba conform variantei a Il-a executarea
corpului 1 cu perete dublu, ce include invelisul perforat interior 7, de asemenea este orientatd spre
cresterea eficientei atenudrii de zgomot. invelisul exterior 6 serveste drept protectie pentru invelisul
interior 7, exclude caderea pe acesta a stropilor si poate fi executat demontabil, ceea ce imbunatateste
conditiile de exploatare si de curdtire ulterioara.

Structura materialului din fibre metalice nu numai cd contribuie la cresterea eficientei atenuarii de
zgomote, dar si conditioneaza posibilitatea de purificare a gazelor aruncate in atmosferd, prin aceasta
sporind ecologitatea. In afari de aceasta, absorbantul acustic imbibat cu impurititi in procesul
exploatdrii poate fi supus in repetate randuri curdtirii prin spalare cu curent invers al lichidului de
spalare.
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(57) Revendicari:

1. Toba de esapament a motorului cu ardere interna ce contine corp cu racorduri de admisiune si
de evacuare si un absorbant acustic poros amplasat in corp, caracterizatid prin aceea ca absorbantul
acustic este executat din material din fibre metalice si este amplasat n corp formand un canal axial de
aducere a gazelor de sectiune variabila.

2. Toba de esapament a motorului cu ardere internd ce contine corp cu racorduri de admisiune si
de evacuare si un absorbant acustic poros amplasat in corp, caracterizati prin aceea ci peretele
corpului este executat dublu si include invelisurile exterior si interior perforat, iar absorbantul acustic
este executat din material din fibre metalice si este amplasat in corp formand un canal axial de aducere
a gazelor de sectiune variabila.

3. Toba de esapament conform revendicirii 2, caracterizata prin aceea ca invelisul exterior al
peretelui corpului este executat demontabil.

4. Toba de esapament conform revendicarilor 2 si 3, caracterizati prin aceea ca invelisul
exterior al peretelui corpului este executat partial perforat.

5. Toba de esapament conform revendicarilor 1 si 4, caracterizata prin aceea ca canalul axial
de aducere a gazelor este executat cilindric cu proeminente inelare.

6. Toba de esapament conform revendicarii 5, caracterizata prin aceea ci proeminentele inelare
sunt executate de aceeasi inaltime.

7. Toba de esapament conform revendicarii 5, caracterizata prin aceea ci proeminentele inelare
sunt executate de inaltime diferita: ce se micsoreaza in directia racordului de evacuare.

8. Toba de esapament conform revendicarilor 1 si 4, caracterizata prin aceea ca canalul axial de
aducere a gazelor este executat conic.

9. Toba de esapament conform revendicarii 8, caracterizatd prin aceea ca canalul axial de
aducere a gazelor este executat conic de tip confuzor.

10. Toba de esapament conform revendicarii 8, caracterizata prin aceea ca canalul axial de
aducere a gazelor este executat conic de tip difuzor-confuzor.

11. Toba de esapament conform revendicarilor 1-10, caracterizata prin aceea ca diametrul
fibrelor materialului din fibre metalice constituie de la 10 la 200 pum.

12. Toba de esapament conform revendicarilor 1-11, caracterizatd prin aceea ci porozitatea
materialului din fibre metalice constituie de la 50 la 95%.

13. Toba de esapament conform revendicarilor 1-12, caracterizata prin aceea ca absorbantul
acustic este executat din material din fibre metalice cu porozitate variabila ce se micsoreazd in directie
axiala spre racordul de evacuare.

14. Toba de esapament conform revendicarilor 1-13, caracterizata prin aceea ca absorbantul
acustic este executat din material din fibre metalice cu porozitate variabild ce se micsoreazd in directie
radiala de la periferie spre axa.
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